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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingeretchten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Verfahren zur Herstellung eines Gehauses fur ein Kuhl- und/oder Gefriergerat sowie Kuhl- und/oder 
Gefriergerat mit einem Gehause 

(§) Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfah- 
ren zur Herstellung eines Kuhl- und/oder Gefriergerats 
mit einem warmeisolierten Gehause anzugeben, mil dem 
eine vergleichsweise einfache und kostengunstige Reali- 
sierung hinsichtlich des Aufbaus und der Produktion ge- 
geben ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaft dadurch gelost, 
dafc ein Verfahren zur Herstellung eines Gehauses (2) fur 
ein Kuhl- und/oder Gefriergerat, welches im Bereich eines 
stirnseitigen Ubergangs (14) von einem Innenbehalter 
(12) zu einem Auftenbehalter (16) nahtlos ausgefuhrt ist, 
vorgesehen ist, bei dem eine Kunststoffplatine (4) in ei- 
nem Rahmen (6) gehalten, erwarmt, aufgeblasen und an- 
schliefcend Ciber eine in den Rahmen (6) einfahrende Tief- 
ziehform (10) gezogen wird, wobei die Tiefziehform (10) 
im wesentlichen die Gestalt einer noch zwischen dem In- 
nenbehalter (12) und dem Aufcenbehalter (16) einzubrin- 
genden, ihermischen Isolierschicht aufweist. 
Auf diese Weise liegt ein zumindest im Bereich des front- 
seitigen Ubergangs einstuckig fertigbares Gehause fur 
ein Kuhl- und/oder Gefriergerat vor. Der Aufcen- und der 
Innenbehalter miissen nicht mehr in geeigneter Weise 
verbunden werden, sondern nach dem Ferttgungsschritt 
des Tiefziehens liegt ein weiter bearbeitbares Gehause 
vor. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bcziehi sich auf ein Vcrfahren zurHcrsiel- 
lung eines Gehauses fur ein Kuhl- und/oder Gefriergerat so- 
wie auf ein Kuhl- und/oder Gefriergeral mil einem Gehause. > 

Ein Kuhl- und/oder Gefriergera! verfiigl im allgemeinen 
liber einen Innenbehalter aus Kunsistoff. der uber Randlei- 
s!en Oder dergleichen zur Aufnahmc von Kuhlgutiragern 
und funktionellen Einheiien. wie z. B. Tempera! urregler und 
Beleuchiung, verfugl. Der Innenbehalter wird im allgemei- 10 
nen von einem AuBenbehaher umgeben, der aus ebenen Me- 
tallblechen. Kunsisioffieilen. wie z. B. Deckel- und Sockel- 
spritzieii, oder geformien und ggfs. mclallisch armierten 
Pappteilen besteht. 

Zwischen deni Innenbehalier und dem AuBenbehaher ist. i> 
eine thcmusche Isolierung vorgesehen, die in der Regel 
heuie aus FCKW- und FKW-frei gesehaumiem Polyureihan 
odcr vakuumisolicrtcn Pancclcn odcr cincr KombinaUon der 
vorsiehend genann!en Isolationsmittel besteht Dabei stelli 
die Isolierung aus geschaumten Polyureihan derzeit noch 20 
die am meisien verbreileie Isolaiionsmelhode dar. 

Diese Isolaiionsmelhode seizi zur Aufrechierhaltung ei- 
ner vergleichsweise langzeiisiabilen Isolierung voraus, daB 
uber die Standzeii des Gerats gesehen moglichst wemg Was- 
serdampf oder andere die Isolierung beeinLrachiigende Gase 2> 
in den Polyurelhanschaum eindringen. 

Dies isl gewahrleisteu wenn der AuBenbehaher aus Me- 
tall aufgebaut ist. welches in der Regel wasserdampfdiffusi- 
onsdicht ist. Teile des AuBenbehahers aus Kunsistoff oder 
Pappe mussen demgegenuber mil wasserdampfdiffusions- 30 
dichten Materialien beschichtet werden. Beide vorsiehend 
genannten Aufbauten des AuBenbehaliers sind hinsichlhcn 
der Material- und Montagekosten leuer. 

AuBerdem ereeben sich erundsatzlich Probleme am 
Ubergang des Innenhehallers zum AuBenbehaher, der zu- 35 
meist stimseilie gelegen ist und daher auch optisch kaschiert 
werden muB. Aus der DE-OS 195 28 774 is! es bckannt, 
uber diesen Ubergang einen als Anker fur die magnetische 
Dichlung einer Geraielur dienenden ferromagneiischen 
Rand einsiuckig und im wesentlichen durchgehend hohen- 40 
gleich auszubilden und mil dem Gehause zu verbunden. 
Diese Losung isl jedoch auch wieder mil dem Nachteil ho- 
hen Materialaufwands und damil hoher Kosten verbunden. 

Diese vorsiehend beschriebenen MaBnahmen inachen 
den Aufbau und die Produklion eines warmeisolierien Ge- 45 
hauses fur ein Kuhl- und/oder Gefriergera! vergleichsweise 
kompliziert und teuer. 

Der Erfindung liegi daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Kuhl- und/oder Gefriergerat mil einem warmeisolierten Ge- 
hause und ein Verfahren zur Herstellung eines Kuhl- und/ 50 
oder Gefriergerals mit einem warmeisolierien Gehause an- 
zugeben, mil denen eine vergleichsweise einfache und ko- 
stengunstige Realisierung hinsichllich des Aufbaus und der 
Produktion gegeben sind. 

Diese Aufcabe wird bezuglich des eingangs genannten 53 
Verfahrens erfindungsgemaB dadurch gelost, daB ein Ver- 
fahren zur Herstellung eines Gehauses fur ein Kuhl- und/ 
oder Gefriercerai. welches im Bereich eines siirnseiugen 
Ubcrgangs von einem Innenbehalter zu einem AuBenbchal- 
ter nahtlos ausgefuhrt ist. vorgesehen isl. bei dem eine 60 
KunstsiorTplaiine in einem Rahmen gehalten. erwarmt. aut- 
ceblasen und anschlieBend uber eine in den Rahmen ein- 
fuhrbare Tiefziehform gezogen wird. wobei die Tietzieh- 
form im wesenilichen die Gesiah einer noch zwischen dem 
Innenbehalter und dem AuBenbehaher cinzubringenden. 6:> 
theniiischcn Isolicrschichi aufweist. 

Bezuclich des Kuhl- und/oder Gefriergerals wird diese 
Aufgabe erfindungsgemaB dadurch gelosi. daB ein Gehause. 



das einen Innenbehalier und einen AuBenbehaher unitaBu 
vorgesehen ist, bei dem das Gehause im Bereich des front- 
scitigen Uhergangs von dem Innenbehalter in den AuBenbe- 
haher nahtlos ausgefuhrt isl. 

Auf diese Weise liegi. ein zumindest im Bereich des rront- 
seitigen Ubereangs ernstuckig fertigbares Gehause fur ein 
Kuhl- und/oder Gcfriereerat vor. Der AuBen- und der Innen- 
behalter mussen nicht mehr in geeigneter Weise verbunden 
werden, sondern nach dem Fertigungsschriti des Tiet Ziehen 
liegi ein weiter bearbeilbares Gehause vor. Die Tiefziehfonn 
gibt dabei dem Hohlraum vor. der spater im Verlauf des Fer- 
tioungsverfahrens mil. einer ihennischen Isoherschicht aut- 
eefulll wird, bei spiels weise durch das Ausschaunien nut ei- 
nem Polyureihan-Schaum. Einzigallein die Ruckwand des 
AuBenbehaher muB noch zum Gehause hinzugefugt wer- 
den, beispielsweise durch das Aufkleben einer wasser- 
dampfdicht annienen Pappruckwand. 

In vortcilhaftcr Wcitcrbildung der Erfindung kann cs vor- 
gesehen sein. die hinteren Bereiche der beiden Seitenfla- 
chen der Deckelflache und der Bodenflache des AuBenbe- 
haliers umlaufend abzuschneiden. Auf diese Weise ergibt 
sich eine saubere Schnittkante, an die zum Ersatz des abge- 
schnittenen Materials geeignetes Material angefugt. werden 
kann. Mil der Definition der hinteren Bereiche sind die von 
dem fromseiiitien Ubergang so weii entfemten Bereiche ge- 
meinU die beispielsweise dann nicht mehr sichibar sind, 
wenn das Kuhl- und/oder Gefriergera! in einen Mobelum- 
bau eingesetzt isl. 

In zweckmaBiger Ausgestallung der Erfindung konncn 
die abceschnittenen Bereiche durch eine metalhsch armier- 
ten AuBenhulle ersetzt werden, die vorzugsweise als Alumi- 
niumkaschiene Stiitzpappe ausgestaltel ist. 

Zur Erzeugung besonders genauer AuBenabmessungen 
des Kuhl- und/oder Gefriergera! kann das liefgezogene und 
ggfs modifizierte Gehause. in eine Schaumfomi eingesetzt 
wird, deren Innenkontur die Gestalt der spateren Gerateau- 
Benabmessungen aufweisl. Der moglicherweise mcht ganz 
selbsttragend ausgebildete AuBenbehaher wird so bemi 
Ausschaumen in der Innenkontur der Schaumi orm gehalien. 

Zur Unterstutzung dieses Vorgangs kann es vorgesehen 
sein, daB die auBenliegenden Flachen des Gehauses in der 
Schaumfomi wahrend des Schaumvorgangs an die Innen- 
kontur der Schaumfonii angesaugt werden. Damil liegi der 
AuBenbehaher fiachig auf der Stutzfomi aus, der Isoher- 
schaum kann sich ungestorl in einem vorhandenen Hohl- 
raum ausdehnen. 

Weiiere voneilhafie Ausgesiahungen der Erfindung sind 
den ubrigen Unieranspruchen zu entnehmen. 

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden anhand einer 
Zeichnung naher erlauierl. Dabei zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnilt durch eine in einem Rahmen 
gehahene Kunststoffplaline; 

Fig. 2 einen Langsschnilt durch die Kunststoffplaline ge- 
maB Fig. 1 in aufgeblasenem Zustand nach deren Erwar- 

mung: . 

Fig. 3 einen Langsschnilt durch die auf ein Tiefziehwerk- 
zeue eczogene Kunststoffplaline gemaB Fig. 2; und 

Fig. 4 einen Lancsschnilt durch eine metalhsch ka- 
schierte Pappruckwand fur ein mit der Kunststoffplaline ge- 
maB Fig. 3 aufcebauies Kuhl- und/oder Gefriergerai. 

Nachfolsend werden anhand der Fig. 1 bis 4 die wesent- 
lichen Verfahrensschrilte zur Herstellung eines erfindungs- 
gemaB einieilieen Gehauses 2 fur ein Kuhl- und/oder Ge- 
friergerat erlautert. Der A usgangspunkt ist eine im wesentli- 
chen cbene und gemaB der bcabsichiigicn GroBc des Kuhl- 
und/oder Gefriereerats dimensionierie, rechleckige Platine 4 
aus Kunsisioff. Als Kunslstoff ist ein solchcr geeignet, der 
bei einer Wandstarke von 0.1 mm und bei einer Temperatur 
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von eiwa 20°C cine Wasscrdampfdurchlassigkeii von hoch- 
slcns 5 g/qni d aufweisi. Besonders gui geeignel ist dcr 
KunsistofT, der bei einer Wandslarkc von 0,1 nun und bei ei- 
ner Temperalur von el.wa 20°C eine Wasserriampfrturchlas- 
sigkeit von hochslens 2,5 g/qni d aufweisi.. 

Als KunsistofT ist ein VerschnilJ aus cineni hochspan- 
nungsriGbeslandigem Material, das gui vakuuniverformbar 
ist, und einem solchen mil. geringer Wasserdampfpenncabi- 
lit at geeignel. Zum Bei spiel erf till i diese Forderungen ein 
Verse h nil l aus Polysiyrol und Polyelhylen, wobei hierdurch 
die guie Verarbeitbarkeit des Polys tyrols mil der hohen 
SpannungsriBbestandigkeii und der geringen Wasserdampf- 
pemieabilitat des Polyeihylens vereinigl sind. Beispiels- 
weise kann ein auf dem freien Marki.uni.er dem Handelsna- 
men "Stryroblend WS KR 2776" erhalilicher KunsLstoff ver- 
wendei werden. Dieser KunsistofT en t hall in besonders vor- 
leilhafier Weise als Polyethylenbeimischung den auf dem 
freien Mark! unlet deni Handclsnaincn "Lupolcn 6031 M" 
erhalllichen KunslslofY. 

Die Dicke derPlaiine 4 isi im Ausgangszusland derarl be- 
messen, daB die Wandsiarke des nach Durchlauf des Verfah- 
rens erhallenen Gehauses zumindest noch el.wa 0,4 mm, 
vorzugs weise 0,6 bis 0,8 mm, belragt. Diese Forderung isi 
mil zwei miteinander koinbinierbaren, aber auch alternativ 
unisetzbaren Geslall ungen derPlaiine 4 erfullbar. Einerseils 
besieht die Mogiichkeiu die Abniessung der Plaline 4 ge- 
genuber der beabsichliglen Gehausebreite und -hohe zu ver- 
groBern. Andererseils oder in Kombinaiion mil der Vergro- 
Berung der Plaline 4 isi es moglich, die Dicke der Plaline 4 
zu vergroBern. Eine weilere Moglichkeit bestehi. darin, die 
Plaline 4 im umlaufenden Randbereich dicker auszugestal- 
len als im millleren flachigen Bereich. 

In Fig, 1 isi im einzeliien scheniaiisch gezeigl, wie die 
Plaline 4 in einem umlaufenden Rahmen 6 iiber einem Hei- 
zelenient 8 geh alien isL. Zusatzlich kann auch ein weiieres 
hier nichl weiier dargesiellies, uber der Kunstsioffplaiine 4 
posilionierl.es Heizelemeni vorgesehen sein. Mitiels des 
Heizelemenis 8 wird die Kunstsioffplaiine 4 fur den an- 
schlieBenden in Fig. 2 gezeigien Ausdelinvorgang erwannl. 

Wie in Fig. 2 gezeigl, wird die Kun si sioffpl aline 4 nach 
der Erwannung ballonartig aufgeblasen und damil fur die 
anschlieBende Vakuumverfomiung gedehni. In die ballonar- 
tig aufgeblasene Kunststoftplatine 4 wird ei n e.Tief ziehfonn 
10 eingefahren. Diese Tiefziehform 10 hal ini wesenllichen 
die Geslall einer spaler noch einzubringenden thermischen 
Isolierschichl. Die ballonariig aufgeblasene KunsistofTpla- 
line 4 wird durch Evakuieren des zwischen Tief ziehfonn 10 
und Kunsisioffplaiine 4 befindlichen Zwischenraums unmil- 
telbar auf die Tiefziehfonn 10 gezogen. Es ergibl sich somit 
- wie in Fig. 3 gezeigl - ein einst.uckig ausgebildeies Ge- 
hause 2, das einen Innenbehalier 12. einen frontseiiig ange- 
ordneien Ubergang 14 und einen AuBenbehalter 16 umfaBi. 

In hier nichl weiier dargesielller Weise kann der frontsei- 
iig angeordneie Ubergang 14, der auch als Innenbehalier- 
Fl an sch bereich bezeichnei werden kann. auch eine auBen- 
liegend angeordneie Fonngebung erfahren. die es erlaubt. 
ein Dichlprofil daran zu befesiigen. So isi es moglich cine 
Nut. oder dergleichen vorzusehen, in die das Dichlprofil 
durch Einsiecken befesiigi werden kann. Andersheruni 
konnten auch nach auBen ragende Zapfen oder Rasinasen 
vorgesehen sein. auf die das Dichlprofil aufgestecki bzw. 
aufgerasiet werden kann. 

Im Ausfiihmngsbeispiel wird der AuBenbehalter 16 an- 
schlicBend unilaufend entlang einer sirichpunkiienen Liriie 
18 abgcschniticn. Eine wanncnarl.ig gest allele. auBen mil 
Aluminium kaschierte Pappfonn 20 wird als Ersaiz fur den 
enlfernien Teil des AuBenbehaliers 16 von hinien aufgesclzl. 

Das auf diese Weise oesi allele Gehiiuse 2 besilzi einen 
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nahtlosen Ubergang 14 vomi Innenbehalier 12 zum AuBen- 
behalter 16. Es koniml weiier ganz ohnc meiallische Scilen- 
wande aus. Das mil. dicsem Gehause 2 aufgebauie Kiihl- 
und/oder Cielriergeral isi in besonders vorleilhafier Weise 
als Einbau-Kuhl- und/oder Gefricrgerat eingesetzl, bei deni 
die vergleichs weise schwach ausgefuhrten Seitenwande und 
die Ruckwand in einem Mobelumbau eingesetzl und damil 
nichl niehr beschadigungsanfallig zuganglich sind. 

Paten tanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Gehauses (2) fur 
ein KuhJ- und/oder Gefriergeral, welches im Bereich 
eines siirnseitigen Ubergangs (14) von einem Innenbe- 
halier (12) zu einem AuBenbehalter (16) nahtlos ausge- 
fiihrt ist. bei deni eine Kunsisioffplaiine (4) in einem 
Rahmen (6) gehalien, erwannl, aufgeblasen und an- 
schlicBend uber cine in den Rahmen (6) cinfuhrbarc 
Tiefziehfonn (10) gezogen wird, wobei die Tiefzieh- 
fonn (10) im wesenllichen die Geslall einer noch zwi- 
schen dem Innenbehalter (12) und dem AuBenbehalter 
(16) einzubringenden, thennischen Isolierschichl auf- 
weisL 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
nel, daB die hinleren Bereiche der beiden Sei l en Aa- 
chen, der Deckelflache und der Bodenflache des Au- 
Benbehaliers (16) unilaufend abgeschnilien werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2. dadurch gekennzeich- 
nel, daB die abgeschnitienen Bereich durch eine metal- 
lisch amiierlen AuBenhulle (20) ersetzt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, die AuBenhulle eine 
Stuizpappe umfaBi. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche ] bis 4, da- 
durch gekennzeichneU daB das tiefgezogene und ggfs. 
modifizierte Gehause (2) in eine Schaumform einge- 
setzl wird, deren Innenkoniur die Geslall dcr spaieren 
GeraleauBenabinessungen aufweisi. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
nei, daB die auBenliegenden Flachen des Gehauses in 
der Schaumform wahrend des Schaumvorgangs an die 
Innenkoniur der Schaumfonn angesaugt werden. 

7. Kiihl- und/oder Gefricrgerat, insbesondere herge- 
slelll nach Verfahren gemaB einem der Anspriiche 1 bis 
6. mil einem Gehause (2), das einen Innenbehalier (12) 
und einen AuBenbehalier (16) umfaBi, bei dem das Ge- 
hause (2) im Bereich des froniseiiigen Ubergangs (14) 
von dem Innenbehalier (12) in den AuBenbehalier (16) 
nahtlos auscefuhri isi. 
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